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Verdunstungskuhler fir geschlossenen Kreislauf

Fortschrittliche Technologie fir die Zukunft, schon heute lieferbar

Mr. GoodTower®

Exklusives Thermal-Pak® Rohrschlangen-Warmetauschersystem
Z-725 feuerverzinkte Stahlblechkonstruktion
Vollstandig geschlossene Ventilator- und Sprihwasserpumpenantriebe
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EVAPCO bietet eine Vielzahl von Verdunstungskiihler-Ausfiihrungen

Jedes Aggregat ist Ausdruck von EVAPCO’s Engagement fiir ausgezeichnetes Engineering
und fachgerechte Produktion. Ergebnis der forschungs- und entwicklungsorientierten Arbeit
sind viele Innovationen fr Verdunstungskihler.

Alle Evapco Verdunstungskiihler sind standardmaBig wie folgt ausgestattet:

e Patentiertes Thermal-Pak® Rohrschlangensystem, dessen thermische Leistung
bezogen auf die thermische Grundflache ein Maximum darstellt.

e Solide feuerverzinkte Stahlblechkonstruktion fiir lange Lebensdauer.
e Vollstdndig geschlossene Ventilator- und Sprithwasserpumpenantriebe.
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LSWA Baureihen

LSWA, druckbeliiftete Verdunstungskiihler
mit Radialventilator, eignen sich fiir einen
breiten Anwendungsbereich. Die LSWA-
Aggregate sind sehr leise und ideal fiir
Anwendungen, bei denen die Gerduschent-
wicklung von Bedeutung ist. Zusdtzlich sind
Schallddmmvorrichtungen verfiigbar, um die
Lautstdrke weiter zu

reduzieren. Die Radialventilatoren kdnnen

ebenso statische Luftwiderstdnde von Kanal-

systemen iiberwinden, und eignen sich hier-
durch fiir die Innenaufstellung oder fiir den
Anschluss an Zu- und Abluftkanéle. Sehr lei-
ser Betrieb.

LRW Baureihen
LRW Verdunstungskiihler
sind druckbelliftete,
Radialventilator — Aggregate
und wurden flir
Anwendungen entwickelt,
bei denen eine geringe
Bauhdhe erforderlich ist.
Die kompakte,
benutzerfreundliche
Ausfiihrung ist ideal fiir
kleinere Leistungen.
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fuir nahezu alle Anforderungen aus dem Bereich der Industriekalte.

e Siebeinsétze aus Edelstahl, fiir die regelmaBige Reinigung leicht zu entfernen.
e Gepriifte Leistung, Industrieausfiihrung und Qualitdtsbauweise fiir jahrelangen zuverlassigen Betrieb.

e EVAPCO’s Verpflichtung fiir 100% Kundenzufriedenheit.

PMWA Baureihen Fiir weitere EVAPCO Verdun-
LRW Konstruktionsmerkmale: PMWA-Aggregate sind druckbeliif- s!ung§kuhler-Aggregate
* Geringe Aggregatehdohe tet mit Axialventilatoren. Die hoch siehe:
* Geringer Wartungsumfang effektiven Axialventilatoren konnen ATW Verdunstungskiihler
den Kraftbedarf um bis zu 50% saugbeliiftet.

* Geringe Aufstellungskosten

* Geringe Schallentwicklung gegeniiber Radialventilatoren mit

gleicher Leistung reduzieren.
Geringer Energiebedarf.



on der Unternehmensgriindung im
VJahre 1976 bis heute hat sich EVAPCO
zu einem der Weltmarktfiihrer in der
Herstellung qualitativ hochwertiger Verdun-
stungs-Kiihlsysteme fiir die industrielle

Kélte- und Klimatechnik sowie der Prozes-
skiihlung entwickelt.

Der Erfolg von EVAPCO basiert auf dem steti-
gem Engagement fiir die technischen Verbes-
serungen der Produkte und deren
hochwertiger Verarbeitung, sowie auf dem
standigen Bemiihen um herausragende Servi-
celeistungen.

EVAPCO legt den Schwerpunkt auf Forschung
und Entwicklung. Daraus sind viele Produktin-
novationen hervorgegangen, die im Laufe der
Jahre zu einem Markenzeichen von EVAPCO
geworden sind.

Ein kontinuierlich durchgefthrtes F+E Pro-
gramm ermoglicht EVAPCO, hochentwickelte
Produkte am Markt anzubieten — Zukunftstech-
nologie - schon heute lieferbar.

Mit 16 Werken in sieben Ldndern und einem
Netz von mehr als 160 Verkaufsbiiros in 42
Landern weltweit ist EVAPCO gut gertstet,
nahezu alle Kundenwiinsche beziiglich der Ver-
dunstungskiihlung zu erfillen.

Vorteile fiir den Anlagenbetreiber

Patentiertes Thermal-Pak® Coil

Die patentierten Thermal-Pak®-Rohrschlangensysteme von
EVAPCO zeichnen sich dadurch aus, dass sie maximale Verdun-
stungskiihlungs-, bzw. Warmetibertragungsleistung erbringen.
Der Luftstrom durch das sogenannte “Coil” im Gegenstrom zum
Kéltemittelfluss gewdahrleistet hdchste Effizienz bei der Warmeii-
bertragung. Durch die spezielle Konstruktion wird der Druckver-
lust luftseitig im Aggregat verringert, wahrend gleichzeitig die
Rohroberflache und die Warmetibertragungsleistung maximiert
werden. Die Rohre mit elliptischem Profil sind in Richtung des
Luftstroms versetzt angeordnet, wodurch ein hoher Koeffizient
flir die Beaufschlagung erreicht wird. Zusétzlich sind alle Rohre
in Richtung des Kaltemittelflusses geneigt, so dass gutes
AbflieBen des verfliissigten Kaltemittels gewahrleistet ist.
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EVAPCO Thermal-Pak® Coil
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Rohrschlangen des Wettbewerbs mit runden Rohren

Die Rohrschlangen werden aus hochwertigem, ldangsnahtge-
schweiBtem Stahlrohr, nach strengsten Qualititskontrollverfah-
ren hergestellt. Jeder Kreislauf wird zunéchst auf
Materialqualitat gepriift und getestet, bevor er zu einem “Coil”
zusammengebaut wird. AbschlieBend wird das komplette Rohr-
schlangensystem mit Luftdruck unter Wasser auf seine Dichtig-
keit gemdB Druckbehélterverordnung (PED) 97/23/EC
uberpriift.

Um das “Coil” gegen Korrosion zu schiitzen, wird es in einen
stabilen Stahlrahmen eingefiigt, und die gesamte Baugruppe
wird in ein Zinkbad mit einer Temperatur von ca. 430 °C
getaucht (Feuerverzinkung).

U.S. Patent No. 4,500,330
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Thermal-Pak® Coil




EVAPCOAT Korrosionsschutzsystem:

Der Standard fiir Verdunstungskiihler fiir geschlossenem Kreislauf

EVAPCO, seit langem bekannt fiir die Verwendung von erst-
klassigen Konstruktionsmaterialien, hat ein ultimatives Korro-
sionsschutzsystem fiir verzinkte Stahlkonstruktionen
entwickelt - das EVAPCOAT Korrosionschutzsystem. Korrosi-
onsfreie Materialien in Verbindung mit einer stabilen feuerver-
zinkten Stahlkonstruktion sorgen flir langste Lebensdauer bei
besten Werten.

Z-725 Feuerverzinkte Stahlkonstruktion

Feuerverzinkter Stahl wird seit iber 25 Jahren erfolgreich zum
Korrosionsschutz bei Verdunstungskiihlern eingesetzt.

Es gibt verschiedene Qualitdten von galvanisiertem Stahl-
blech, mit unterschiedlich starker Zinkauflage. In der Indu-
strie ist EVAPCO flihrend bei der Entwicklung von
hochwertiger Galvanisierung, und war Erster bei der Stan-
dardisierung von Z-725 feuerverzinktem Stahlblech.

Die Bezeichnung Z-725 bedeutet ein Minimum von 725 g Zink
pro m? Oberflache, gemessen mit dem “Triple Spot Test”.

Z-725 ist die stérkste, verflighare Auflage bei der Galvanisie-
rung in der Herstellung von Verdunstungskiihlern und ent-
halt mindestens 165 % mehr Zinkauflage als Ausfiihrungen
des Wetthewerbs, die Z-275 verwenden.

Wahrend des Herstellungsprozesses werden alle Schnittkan-
ten mit 95-prozentiger Kaltzinkfarbe flr zusatzlichen Korro-
sionsschutz behandelt.

\ EVAPCO
STAHL 165%
mehr
Zink
sTA""’

Siebeinsatze in Edelstahl AISI 304

Abhéngig von ibermaBiger Abnutzung und Korrosion ist das
Sieb im Sumpf kritisch fiir den einwandfreien Betrieb des Ver-
dunstungskiihlers. EVAPCO verwendet daher nur Edelstahl fiir
dieses wichtige Bauteil.

Tropfenabscheider aus PVC
Im oberen Teil der Aggregate befinden sich die Tropfenabschei-
der, die die Wassertropfen aus der austretenden Luft abscheiden.

Die Tropfenabscheider von EVAPGO sind ausschlieBlich aus
korrosionsfreiem PVC hergestellt. Dieses speziell verarbeitete
PVC ist widerstandsfahig gegen ozonschadigendes UV-Licht.
Die Tropfenabscheider sind in Einzelelemente aufgeteilt, die so
bemessen sind, dass sie ohne Schwierigkeiten von Hand zu
entfernen sind. Nach Abdecken der Tropfenabscheider besteht
ein freier Zugang zum Wasserverteilsystem fiir die regelmasi-
ge Wartung.

PVC Wasserverteilsystem

Ein weiterer, wichtiger Teil eines Verdunstungskiihlers ist das
Wasserverteilsystem. Die Rohrschlange muss zu jeder Zeit
vollstandig mit Wasser benetzt sein, um die gréBtmdgliche
Warmelibertragung bei geringstmaglicher Kalkablagerung zu
gewahrleisten. Das EVAPCO-System erreicht dies durch einen
Sprithwasserumlauf von 4 I/s je m? Gerétequerschnitt.

Das Wasserverteilsystem in den EVAPCO
Aggregaten wurde sehr vereinfacht durch
Verwendung der groBten Wasserverteildi-
sen, die flir Verdunstungskiihler fir
geschlossene Kreisldufe zu erhalten sind.
Die ZM Verteildlisen sind in das Wasserver-
teilrohr eingeschraubt, womit die richtige
Einbauposition gewdéhrleistet ist. Der obere
Teil der Dise ragt in das Verteilrohr hinein
und wirkt wie ein Schlammabscheider,
wodurch die Wartungsarbeiten vereinfacht
werden. Eine ausgezeichnete, gleichmaBige
Wasserverteilung iiber das gesamte Rohr-
schlangen-system wird ohne den Einsatz
von vielen kleinen Diisen erreicht.

Spriihdiise

Zum Korrosionsschutz sind die ZM Ver-
teildiisen aus nylonverstarktem Kunststoff gefertigt fiir lange
Lebensdauer und 100%ige Korrosionsbestandigkeit.

Volistdndig geschlossene Motoren

EVAPCO setzt vollstindig geschlossene Motoren fiir alle Ven-
tilatoren und Pumpen als Standard ein. Diese hervorragenden
Motoren gewahren eine lange Lebensdauer ohne Defekte, die
kostenintensive Reparaturen zur Folge haben konnten.

Alternative Konstruktionsmaterialien

Fiir besonders korrosive Umgebungen sind die Wannen
und/oder Gehduse der EVAPCO Verdunstungskiihler in Edel-
stahlkonstruktion AISI 304 lieferbar. Die Wannen der LRW-
Aggregate sind standardmaBig in Edelstahl AISI 304
ausgefiihrt. Fragen Sie das Werk nach Einzelheiten von ver-
fligharen Optionen.




LSWA & LRW Ausfiihrungs- und Konstruktionsmerkmale

Die LSWA und LRW - Aggregate sind ein Ergebnis von EVAPCO’s umfassender Erfahrung mit druck-
beliifteten Radialventilatoren. Beide Modelle sind fiir einfache Wartung und fiir einen langen, storungs-
freien Betrieb entwickelt worden.

Effiziente Tropfenabscheider

* Die ausgefeilte Konstruktion entfernt wirkungsvoll
Wassertropfchen aus dem Austrittsluftstrom

e Korrosionshesténdiges PVC fiir lange Lebensdauer

Patentiertes Thermal-Pak® Coil

e Bereitstellung von maximalem Wir-
kungsgrad bezogen auf
Grundflache

Doppelt gekantete Flansche

e Stabiler als einfach gekantete Kon-
struktionen

e Minimiert Undichtigkeiten
beim Zusammenbau

e GroBere strukturelle Festigkeit

Konstruktion aus

feuerverzinktem Stahl Z-725

e (Edelstahlausfiihrung als preiswerte
Option erhaltlich)

50

Vollstindig geschlossene Pum-——— = I
penmotoren =

e Stellen lange Lebensdauer und
stérungsfreien Betrieb sicher

Bl Vollstindig geschlossene Ventilatorantriebe
B . " e Gewdhrleisten eine lange Lebensdauer

— 1“ e Alle normalen Wartungsarbeiten kdnnen einfach von der
— SN AuBenseite des Aggregates durchgefiihrt werden

e Falls erforderlich, kann der Motor leicht ausgebaut
werden

Siebeinsétze aus Edelstahl

e Korrosionsbestandiger als andere
Materialien



Die hervorragende Konstruktion bietet:

* Geringe Aufstellungskosten ¢ Geringe Installationskosten
* Geringe Aggregatehdhe « Geringen Wartungsaufwand

Geringe Schallentwicklung

J

Spriihwasserverteilung aus PVC,
mit ZM Spriihdiisen

Diisen sind fir korrekte Ausrichtung mit einem
Gewinde versehen

Geringerer Wartungsbedarf durch Schlammab-
scheideringe an den Diisen

Effiziente Tropfenab-

scheider

¢ Die ausgefeilte Konstruktion
entfernt wirkungsvoll Wasser-
tropfchen aus dem Austritts-
luftstrom

e Korrosionshestandiges PVC

GroBe Diisendffnungen verhindern ein Verstopfen
Eingeschraubte Endkappen erleichtern die Reini-
gung

fiir lange Lebensdauer

Stahl Z-725
(Edelstahlausfiihrung

- = Konstruktion aus
_ / feuerverzinktem

Wartungsfreundliche

Motoranordnung

e Alle normalen Wartungsarbeiten
konnen einfach von der AuBen-
seite des Aggregates durchge-
flihrt werden

e Falls erforderlich, kann der
Motor leicht ausgebaut werden

M e Geteilte Ventilatorgehduse
ermaglichen den Ausbau aller
mechanischen Teile von der
Luftansaugseite

als preiswerte Option
erhéltlich)

Doppelt gekantete Dich-
tungsflansche

e Stabiler als einfach gekantete Kon-
struktionen

e Minimieren Wasserlecks
beim Abdichten

e GroBere strukturelle Festigkeit

Lagerschmierung

Kaltwasserwanne aus
Edelstahl
e Standard Ausfiihrung
e Fragwiirdige Epoxidbe-
schichtungen
werden Gberfliissig

Sieheinsdtze aus
Edelstahl

e Korrosionsbestandiger als
andere Materialien




Konstruktionsmerkmale der druckbeliifteten
Radialventilator-Aggregate LSWA & LRW

Vielseitige Einsatzmdglichkeiten

Radialventilator-Aggregate sind fiir viele Arten von Installationen zu empfehlen. Sie sind leise, durch ihre geringe Hohe unauffal-
lig, und der héhere Leistungsbedarf der Ventilatormotoren im Vergleich zu Aggregaten mit Axialventilatoren ist im Allgemeinen
bei kleineren Geréten vernachldssigbar. Die Aggregate eignen sich auch ausgezeichnet fiir den Einsatz in groBeren Anlagen,
besonders wenn ein duBerst gerduscharmer Betrieb gefordert ist, wie z. B. in der Nahe von Wohngebieten.

Des weiteren konnen Aggregate mit Radialventilatoren auch mit Anschlusskandlen und entsprechend zusétzlicher statischer Pres-
sung eingesetzt werden. Dabei sind sie flir Innenaufstellung hervorragend geeignet.

-
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Radialventilator-Bau- Bereich abgewandt aufgestellt wird. Bei besonders strengen
gruppe Anforderungen an den Gerduschpegel konnen die Radialven-
. . tilator-Aggregate mit zusétzlichen Schallddmpfern ausgerii-
Die Ventilatoren der LS.WA stet werden. Weitere Einzelheiten teilt das Werk auf Anfrage

und LRW-Aggregate sind

Radialventilatoren mit vor- mit.
warts gekrimmten Schaufeln,

hergestellt aus feuerverzink-
tem Stahl. Alle Ventilatoren
sind statisch und dynamisch
ausgewuchtet und in einem, Radialventilator
von EVAPCO konstruierten und

gefertigten, feuerverzinkten Stahlgehduse eingebaut.

Leistungsregelklappen

Leistungsregelklappen sind eine —
sehr gute Mdaglichkeit, die Aggrega-
teleistung an die Systembedingun-
gen anzupassen. Diese Option
beinhaltet Klappen, die so im Luft-
strom montiert werden, dass sie die

Sehr gerduscharmer Betrieb Luftmenge durch das Aggregat
Radialventilator-Aggregate zeichnen sich durch geringe regeln. Sie konnen auch mit einer
Gerduschentwicklung aus. Aufgrund dieser Eigenschaft wer- | elekirischen Regelung und Steuerung Regelkiappe
den sie meist in Anlagen eingesetzt, bei denen ein niedriger geliefert werden.

Schalldruckpegel gefordert wird. Das von ihnen erzeugte
Gerdusch tritt vorwiegend im hoheren Frequenzbereich auf
und wird im Allgemeinen durch Gebdudewénde, Fenster und
sonstige challhindernisse ausreichend gedampft. Da der
von den Ventilatoren ausgehende Schall richtungsgebunden
ist, konnen Gerduschprobleme vermieden werden, indem
das Aggregat mit der Lufteintrittsseite vom kritischen




Anordnung der Ventilatormotore

Die Ventilatormotoren sind frei zugéanglich angeordnet. Pro-
blemlos kann die Spannvorrichtung eingestellt, der Motor
geschmiert und elektrisch angeschlossen werden oder ggf.
der gesamte Motor ausgetauscht werden. Ventilatormotor
und Antrieb sind durch eine Schutzhaube gegen Unfallgefahr
und Witterungseinfluss geschiitzt.

LRW Ventilatormotor

Zuganglichkeit

Bei Konstruktion der Wannen-/Ventilatorsektion der Radial-
ventilator-Aggregate wurde groBer Wert auf eine gute
Zuganglichkeit und eine leichte Wartung gelegt. Ventilator und
Antriebsteile sind so angeordnet, dass das Nachstellen und
Reinigen problemlos erfolgen kann. Alle Schmierstellen sind
gut erreichbar fiir die regelmaBig durchzufiihrende Wartung.
GroBe, runde Wartungsluken sind an jeder einzelnen Sektion
vorgesehen, um Zugang zur Wanne zu ermdglichen.
Schwimmerventil und Siebeinsatz sind nahe der Luke ange-
ordnet und kdnnen leicht nachjustiert oder gereinigt werden.

Der Schmutz kann sich in der Wannenvertiefung ablagern
und mit einem Wasserschlauch heraus gespiilt werden. Die
Siebeinsatze kénnen zur regelmassig durchzufiihrenden
Reinigung leicht entfernt werden.

Geringe Bauhdhe und hohe Wartungsfreundlichkeit

Das LRW-Aggregat wurde so konstruiert, dass Aufstellungs-
bedingungen bei eingeschrénkter Bauh6he problemlos reali-
siert werden kdnnen. Trotz Niedrighauweise des LRW ist
jedoch die Zugdnglichkeit fiir Wartungsarbeiten nicht beein-
trachtigt. Die einzigartige Gehdusekonstruktion erlaubt eine
einfache Wartung des Wasserverteilsystems, der Kaltwasser-
wanne, des Ventilatorteils und der iibrigen Bauteile. Der Trop-
fenabscheider kann in leichten, handlichen Teilen problemlos
abgehoben werden. Dies ermdglicht den Zugang zum Was-
serverteilsystem. Auf beiden Seiten der Kaltwasserwanne
befinden sich groBe runde Luken, welche die Einstellung der
Schwimmerregelung sowie die Reinigung der Wasserwanne
und des Edelstahl-Siebeinsatzes ermdglichen. Durch Entfer-
nen des Schutzgitters ist die Wartung von Ventilator und
Antriebssystem ebenfalls sehr leicht mdglich. RoutinemaBige
Wartungsarbeiten konnen sogar ohne Entfernen des Schutz-
gitters von auBen vorgenommen werden.

Geringe Installationskosten

Durch seine kompakte Bauweise kann
das LRW-Aggregat als komplett mon-
tierte Einheit transportiert werden.
Dadurch verringern sich die Frachtko-
sten, und es ist keine Montage auf der
Baustelle erforderlich.

Hinweis: Zusatzausriistungen wie
Schallddmpfer und Ausblashauben
miissen separat aufgesetzt werden
und machen in nur geringem Umfang

Montagearbeiten erforderlich.

Transport als komplett montiertes Aggregat

Die kompakte Bauweise ermdglicht den Versand der LRW-
Aggregate als komplett montierte Einheit, so dass auf der
Baustelle keine weiteren Montagekosten anfallen. Wegen der
unproblematischen Transportmdglichkeiten auf Lkw eignen
sich LRW-Geréate besonders fiir eine Aufstellung an wechseln-
den Orten oder fiir zeitlich begrenzten Betrieb.




Konstruktionsmerkmale der druckbeliifteten Axialventilator-Aggregate PMIWA

Energiesparend bei niedrigen Betriebskosten

Reduziert den Kraftbedarf bis zu 50%

Die Energiesparmodelle werden mit leistungsfahigen Axialventilatoren betrieben, die den Leistungsbedarf bis zu 50 % senken.

Die Energieeinsparung ist somit betréchtlich.

Axialventilator - Baugruppe

Die PMWA - Aggregate sind mit zweistufigen Axialventilatore
und Leitschaufeln ausgestattet, um einen hohen Wirkungs-
grad zu erzielen. Die Ventilatorfliigel sind in einem Gehause
mit Luftleitblechen und einem Lufteinstromring in Form einer
Venturi-Diise installiert, um den Luftstrom auszurichten und
den Wirkungsgrad zu steigern.

Zweistufiger Ventilator

Ventilatoren aus Guss-Aluminium-Legierung

Die Ventilatoren sind aus einer stabilen Guss-Aluminium-
Legierung hergestellt und praktisch korrosionsfrei.

Ventilator mit Leitschaufel
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Anordnung der PMWA Ventilatorantriebe

EVAPCO’s Tandem TEFC-Motor-Anordnung ermdglicht den
vereinfachten Antrieb von 2 Ventilatoren auf einer Welle. Rou-
tinewartungen konnen einfach verrichtet werden. Wenn
Redundanz von Interesse ist, sind separate Ventilatorantriebe
als Zusatzausstattung bei PMWA-Aggregaten erhéltlich.

Anordnung eines Tandem-Ventilatorantriebes

Zuganglichkeit

Die Ventilatorsektion ist vollstandig offen und zugénglich.
Lediglich die Lufteintrittsgitter miissen entfernt werden, um
jedes Bauteil sorgfaltig tiberpriifen zu konnen. Um die Lager
einfacher schmieren zu kénnen, sind die Schmierleitungen
nach auBen gefiihrt. Auch der Wannenteil ist offen und flir
Inspektion und Reinigung einfach zuganglich. Der Schmutz
kann sich in der

Wanne ablagern. Durch die beidseitig angeordneten Inspek-
tionsluken kann die Wanne mit einem Wasserschlauch ohne
Schwierigkeiten gereinigt werden.

Ventilator mit Leitschaufel

Inneres Trennblech

Alle EVAPCO Verdunstungskiihler mit mehreren Motoren sind
standardméBig mit einem Trennblech vom Wannenboden bis
Oberkante Rohrschlangensystem ausgestattet. Dies ermdg-
licht dem Betreiber, die Ventilatorantriebe entsprechend der
tatsachlich geforderten Leistung ohne den schédlichen Ein-
fluss des Luft-Bypasses zu schalten.

Inneres Trennblech

"Power-Band" Riementrieb

Der Riemenantrieb besteht aus einem verstérkten, breitflanki-
gen Riemensystem von hoher seitlicher Festigkeit. Hierdurch

wird verhindert, dass sich die Riemen verwinden und von der
Riemenscheibe springen - ein bekanntes Problem bei anderen
Konstruktionen.

"Power-Band" Riementrieb
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Zusatzausriistungen fiir Verdunstungskiihler

Polumschaltbhare Ventilatorantriebe

Der Einsatz von polumschaltbaren Ventilatorantrieben bietet
eine hervorragende Mdglichkeit der Leistungsregelung. Zu
Teillastzeiten oder bei niedrigerer Feuchtkugeltemperatur
kénnen die Ventilatoren mit der kleinen Drehzahl betrieben
werden, mit der etwa 60% der Kiihlleistung bei nur ca.
15% der Leistungsaufnahme im Vergleich zur hohen Dreh-
zahl erzielt werden. Neben der Energieeinsparung werden
bei der niedrigen Drehzahl auch sehr viel geringere Schall-
werte erreicht.

LSWA & LRW Aggregate

Leistungsregelklappen und “Pony”-Antriebe

Zusatzlich zu den polumschaltba-
ren Ventilatorantrieben, Frequen-
zumformern (FU’s) oder —
Folgeschaltung bei Aggregaten

mit mehreren Motoren sind fiir
Radialventilator-Verdunstungs-
kiihler zwei weitere Arten von Lei-
stungsregelung erhaltlich:
Pony-Antriebe und Leistungsre-
gelklappen. Neben dem Haupt-
motor kann fiir Geringlastzeiten ein
kleinerer Ventilatorantrieb einge-
setzt werden. Solch ein Pony-Motor hat nur 1/4 des
Leistungshedarfs des Hauptmotors und kann somit den
Energiebedarf betrachtlich senken.

Regelklappen

Elektrische Wannenheizung

Wenn ein separater Spriihwasserbehélter nicht mdglich ist,
kann auch eine elektrische Wannenheizung eingesetzt wer-
den, um ein Einfrieren des Wassers zu verhindern. Die Wan-
nenheizung besteht aus
elektrischen Heizstaben und
einer Kombination aus Ther-
mostat und Trockenlauf-
Schutzschalter. g

(Siehe Seite 21: Heizleistun-
gen und Anwendungen)

Elektrische Wasserstandsregelung

Statt mit den standardméaBigen mechanischen Schwimmer-
ventilen konnen EVAPCO Verdunstungskiihler auch mit einer
werksseitig montierten und eingestellten elektrischen Wasser-
standsregelung ausgeriistet werden. Die elektrische Wasser-
standsregelung gestattet eine exakte Niveauregelung, ohne
dass ein bauseitiges Nachjustieren, selbst unter verschiede-
nen Betriebsbedingungen, erforderlich ist. Diese Regelung
wurde von EVACPO entworfen und besteht aus stabilen, rost-
freien Stahlelektroden, die auBen am Aggregat angebracht
sind. Ein wetterbesténdiges, langsam schlieBendes Magnetab-
sperrventil fiir die Frischwasser-Anschlussleitung wird mitge-
liefert. Es ist ausgelegt fiir einen Vordruck von 140 kPa (Min)
bis 340 kPa (Max).

Coils mit vergroBerter Oberflache

Verdunstungskiihler kdnnen mit spiralférmigen Lamellen auf
den Warmetauscherrohren geliefert werden, die die

Gerételeistung im Trockenbetrieb erhdhen. Trockenbetrieb
bedeutet, dass das Aggregat Warme an die Atmosphare
abgibt, ohne dass die Spriihpumpe in Betrieb ist — ohne
einen Verdunstungsprozess. Trockenbetrieb kann bei kalter
Witterung und/oder verringerter Last im Winter sinnvoll
sein. Die Anzahl der Lamellen pro Zentimeter und die Anzahl
der Rohrreihen, die mit Lamellen versehen sind, kann vari-
ieren. Auf diese Weise werden unterschiedliche Trockenkiihl-
leistungen erreicht. Fiir den Trockenbetrieb muss haufig der
ndchstgroBere Ventilatorantrieb gewdhlt werden. Auslegun-
gen erhalten Sie vom Werk.

Bodenblech fiir Luftkanalanschluff

Bei Innenaufstellung von Aggregaten mit Radialventilatoren,
die an Luftkanéle angeschlossen werden, wird das Ventilator-
gehduse mit einem Bodenblech komplett verschlossen, damit
keine Raumluft angesaugt werden kann. Wird diese Aus-
flihrung bestellt, entfallen die seitlichen Ventilatorschutzgitter,
und die Wellenlager erhalten nach auBen gefiihrte Schmier-
mittelanschliisse zur einfachen Wartung.

Zugangsleitern

Leitern, die den Zugang flr die Wartung und Inspektion des
Wasserverteilsystems ermdglichen, sind erhaltlich.

Bodenwannen aus Edelstahl (Option)

LSWA und PMWA - Aggregate sind mit preiswerten Kaltwas-
serwannen aus Edelstahl lieferbar. Dies bietet hervorragen-
den Korrosionsschutz im Vergleich mit anderen
Konstruktionsmaterialien.

(Standard bei allen LRW-Modellen)
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Zusatzausriistung zur Schalldammung

LSWA & LRW Aggregate

Schalldamm-Einrichtungen

Die Radialventilator-Aggregate LSWA und LRW zeichnen sich
durch geringe Gerauschentwicklung aus. Sie werden deshalb
vorzugsweise in Anlagen eingesetzt, bei denen ein niedriger
Schalldruckpegel gefordert wird. Das von ihnen erzeugte
Geréusch tritt vorwiegend im héheren Frequenzbereich auf
und wird im Allgemeinen durch Gebaudewande, Fenster und
sonstige Schallhindernisse ausreichend gedampft. Bei beson-
ders strengen Anforderungen an den Gerduschpegel kdnnen
die LSWA und LRW Radialventilator-Aggregate mit Eintritts-
und/oder Austritts-Schallddmpfern geliefert werden, um den
Gerduschpegel betrachtlich zu senken. Je nach gewéhlter
Option kann der Schallpegel in Stufen reduziert werden.
Diese Optionen erfordern in der Regel starkere Ventilatoran-
triebe, um die zusatzliche Pressung iiberwinden zu konnen.
Garantierte Schallwerte sind auf Anfrage fiir jede Option vom
Werk erhéltlich.

Lufteintritt-Schalldampfer, seitlich der Ventila-
toren (nur fiir LRW)

Diese Schallddmpfer reduzieren die Lufteintrittsgerausche,
die seitlich der Ventilatorgehduse entstehen. Sie sind unten
offen, damit die Luft einstromen kann. Sie werden lose mit-
geliefert fiir die bauseitige Montage an den Langsseiten des
Kiihlturms vor der Ventilator-Ansaug6ffnung.

Ausblas-
Schalldampfer
(LSWA und LRW)

Axa
1
o

Ansaug-Schalldampfer fiir den Ventilator Luf-
teintritt (LSWA und LRW)

Diese Schalldampfer reduzieren die Lufteintrittsgerdusche
an der Aggregate-Stirnseite. Sie enthalten Kulissen, die
den eintretenden Luftstrom umleiten und den entstehenden
Schall schlucken. Auf diese Weise werden die Schallwerte
des gesamten Aggregates reduziert. Zusatzlich ist der von
der Aggregate-AuBenseite zu bedienende Keilriemen-
Spannmechanismus durch den Eintrittsschalldampfer
durch gefiihrt, so dass der Keilriemen auch bei Aggregaten
mit Eintrittsschallddmpfern von auBen nachgespannt wer-
den kann.

Ausblas-Schalldampfer (LSWA und LRW)

Die Ausblas-Schalldampfer sind als rechteckige Hauben mit
isolierten Kulissen ausgefiihrt, die den Gesamtschallpegel
der austretenden Luft verringern. Schallddimmbhauben
haben groBe Wartungsluken, die Zugang zu den Tropfenab-
scheidern und dem Wasserverteilsystem ermdglichen. Wird
eine hohere Ausblasgeschwindigkeit bei nur geringer
Schallddmpfung gefordert, so ist hierfiir eine konisch
geformte Ausblashaube erhaltlich.

PMWA Aggregate

Breitflachige Ventilatorfliigel

Fiir druckbelliftete PMWA-Aggregate sind breitflachige Ven-
tilatorfliigel erhdltlich. Die Ventilatoren aus Guss-Alumini-
um arbeiten mit geringer Umfangsgeschwindigkeit und
reduzieren daher den Gerduschpegel ganz wesentlich.

Ansaug-Schalldampfer
fiir den Ventilator-
Eintritt

(LSWA und LRW)

Lufteintritt-Schalldampfer
seitlich der Ventilatoren

(nur LRW)
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Technische Daten
und Abmessungen

(D
11O
KALTEMTTELEINTRITT
PN 100
KALTEMITTELAUSTRITT
DN 100
O

AEo°

o FRISCHWASSER-
UBERLAUF L ANSCHLUSS
DN 50 DN 25

ENTLEERUNG
DN 50

w

LRW 18

TABELLE 4 Technische Daten

Geschlossener Verdunstungskihlturm in Niedrigbauweise

| O
EMITTELEINTRITT DN 100

IMITTELAUSTRITT DN 100
O

o
o

UBERLAUF
DN 80 i

[P FRISCHWASSER-
SZCSHLUSS

ENTLEERUNG
DN 50
w

LRW 30 bis 60

ENTLUFTUNG DN 15

WARTUNGS-
LUKE

9

400—

LRW 18 bis 60

Anmerkung: Alle AnschlussgréBen sind Nenn-Innendurchmesser in mm.

Die Anzahl der Rohrschlangenanschliisse muss verdoppelt werden, wenn die
Durchflussmenge bei den Aggregatetypen LRW 18 bis 60 28 I/s iibersteigt.

. . Spriihwasser- Zusatzwasser-
Gewu:lile (kg) Ventilatoren pumpe hehdlier «Coil» Abmessungen (mm)
AGGREGATETYP : ; ; " . Erforderl. | Ablauf- | Volumen | Hohe | Lénge | Breite
Versandgewichi Betriebsgewicht| Anz. | kW m’fs kw I/s Wasserm.** stulzen | H L W
LRW  18-2E 1050 1615 1 15 39 | 037 | 63 303 100 125 2026 3083 1029
18-2F 1050 1620 1 2,2 45 | 037 | 63 303 100 125 2026 3083 1029
18-2G 1060 1625 1 4 53 | 037 | 63 303 100 125 2026 3083 1029
18-3F 1205 1825 1 2,2 44 0,37 6,3 303 100 186 2026 3083 1029
18-3G 1210 1830 1 52 | 037 | 63 303 100 186 2026 3083 1029
18-4F 1365 2030 1 2,2 43 | 037 | 63 303 100 246 2216 3083 1029
18-4G 1370 2030 1 4 51 | 037 | 63 303 100 246 2216 3083 1029
18-5G 1540 2260 1 4 0,37 6,3 303 100 307 2407 3083 1029
18-5H 1565 2275 1 55 58 37 | 63 303 100 307 2407 3083 1029
LRW  30-2G 1605 2590 1 4 7,7 | 075 10 455 150 197 2026 3731 1540
30-2H 1625 2610 1 55 88 0,75 10 455 150 197 2026 3731 1540
30-3G 1835 2895 1 76 | 075 10 455 150 295 2026 3731 1540
30-3H 1875 2930 1 55 87 | 075 10 455 150 295 2026 3731 1540
30-4H 2095 3235 1 55 85 | 075 10 455 150 394 2216 3731 1540
30-5H 2365 3585 1 55 83 0,75 10 455 150 492 2407 3731 1540
LRW  45-3| 2400 3975 1 7,9 11,7 1,1 16 643 150 443 2026 4636 1540
45-3J 2450 4025 1 11 13,3 1,1 16 643 150 443 2026 4636 1540
45-4) 2820 4520 1 1 13,1 1,1 16 643 150 591 2216 4636 1540
45-5J 3215 5035 1 11 12,8 | 11 16 643 150 738 2407 4636 1540
45-6J 3555 5500 1 11 126 | 11 16 643 150 886 2597 4636 1540
LRW  60-3K 2960 5095 1 15 [ 165 | 15 | 218 908 200 504 2051 | 5553 | 1540
60-3L 2965 5100 1 185 | 17,7 | 15 | 21,8 908 200 594 2051 5553 1540
60-4K 3465 5770 1 1 162 | 15 | 21,8 908 200 791 2242 5553 1540
60-4L 3470 5775 1 185 | 174 1,5 21,8 908 200 791 2242 5553 1540
60-5L 3965 6430 1 18,5 17 1,5 21,8 908 200 988 2432 5553 1540
60-5M 3975 6440 1 22 17,1 15 | 218 908 200 988 2432 5553 1540
60-6M 4430 7070 1 22 177 | 15 | 21,8 908 200 1185 2623 5553 1540

* Fir Trockenbetrieb oder externe statische Pressung bis zu 125 Pa ist der ndchst groBere Ventilatormotor einzusetzen.

** Literangabe ist fiir Wasser im Aggregat und in den Leitungen. Zusétzliches Wasservolumen fiir den Wasserbehalter ist vorzusehen, damit das Saugsieb immer
bedeckt bleibt und die Pumpe vor Trockenlauf geschiitzt wird (300 mm Wasserstandshohe ist im Allgemeinen ausreichend).
Abmessungen unterliegen Anderungen. Bitte nicht fir die Vorfertigung benutzen.

Aggregateauslegungen
Auslegungen fiir alle Verdunstungskiihltiirme kdnnen mit der IES-Auslegungs-Software von Evapco durchgefiihrt werden. Mit IES erhalten Sie schnelle und
prézise Auslegungen per Mausclick. Zusatzlich enthélt das Programm Aggregatezeichnungen, Abmessungen und Frachtangaben. Fiir weitere Information

wenden Sie sich bitte an Ihre EVAPCO Vertretung oder entnehmen Sie diese unserer EVAPCO Europe Webseite.
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Technische Daten
und Abmessungen

o O
KALTEMITTELEINRITT DN 100
KALTEMITTELALSTRITT DN 100

o O

T

UBERLAUF
DN 80
> °
o

b FRISCHWASSERAN-
SCHLUSS

Geschlossener Verdunstungskiihlturm in Niedrigbauweise

ENTLUFTUNG DN 15

WARTUNGS-
LUKE

50,

ENTLEERUNG
DN 50
w 400 —
LRW 72 his 96 LRW 72 his 96
Anmerkung: Alle AnschlussgroBen sind Nenn-Innendurchmesser in mm.
Die Anzahl der Rohrschlangenanschliisse muss verdoppelt werden, wenn die
Durchflussmenge bei den Aggregatetypen LRW 72 bis 96 56 I/s iibersteigt.
TABELLE 5 Technische Daten
. A Spriihwasser- Zusatzwasser-
Gewichte (kg) Ventilatoren pumpe behiHer «Coil» Abmessungen (mm)
AGGREGATETYP ; : ; o Erforderl. | Ablauf- | Volumen | Hohe | Lénge | Breite
Versandgewmh‘ Betriebsgewicht| Anz. | kW m¥/s kw I/s Wasserm.**| stutzen | H L W
LRW  72-3K 3680 6240 2 15 19,7 15 25,6 946 200 621 2121 4629 2388
72-3L 3685 6245 2 185 | 21,2 15 25,6 946 200 621 2121 4629 2388
72-4K 4230 6965 2 15 19,3 1,9 25,6 946 200 810 2311 4629 2388
72-4L 4235 7170 2 18,5 | 20,8 1,5 25,6 946 200 810 2311 4629 2388
72-5L 4925 8050 2 185 | 204 15 25,6 946 200 1007 2502 4629 2388
LRW  96-4L 5110 8850 2 185 | 24,3 2,2 344 1363 250 1083 2311 5553 2388
96-4M 5125 8860 2 22 25,9 2,2 344 1363 250 1083 2311 5553 2388
96-4N 5265 9000 2 30 28,5 2,2 34,4 1363 250 1083 2311 5553 2388
96-5M 5875 9855 2 22 25,3 2,2 34,4 1363 250 1340 2502 5553 2388
96-5N 6010 9990 2 30 27,9 2,2 344 1363 250 1340 2502 5553 2388
96-6N 6715 10945 2 30 27,3 2,2 344 1363 250 1605 2692 5553 2388

* Fir Trockenbetrieb oder externe statische Pressung bis zu 125 Pa ist der ndchst groBere Ventilatormotor einzusetzen.
** Literangabe ist fiir Wasser im Aggregat und in den Leitungen. Zusétzliches Wasservolumen fiir den Wasserbehalter ist vorzusehen, damit das Saugsieb immer

bedeckt bleibt und die Pumpe vor Trockenlauf geschiitzt wird (300 mm Wasserstandshohe ist im Allgemeinen ausreichend).
Abmessungen unterliegen Anderungen. Bitte nicht fiir die Vorfertigung benutzen.
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Technische Daten
und Abmessungen

KALTEMITTEL-
EINTRITT DN 100
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A |AUSTRITT DN 100

il
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KALTEMITTEL-
EINTRITT DN 100

KALTEMITTEL-
AUSTRITT DN 100

2l

1553

@ ENTLEERUNG DN 50

- 1664 -

FRISCHWASSHR-

Radialventilator-Aggregate
LSWA 20AA bis 20C, LSWA 30A bis 30C, LSWA 41A bis 41C,
LSWA 58A bis 58D, LSWA 87A bis 87D

pE"J ENTLUFTUNG DN 15

% - LSWA-20AA bis 20C

[

1F

(Y& ENTLUFTUNG DN 15

s LSWA-30A bis 30C

:EI’—' ENTLUFTUNG DN 15
i L]
B LSWA-41A his 41C
U
HE i T:_‘*»
;;H’ : Hal
g -
; (i
J 280 ‘ 3651

95

(IH—— ENTLOFTUNG DN 15

LSWA-58A bis 58D

O

[

+—— ENTLUFTUNG DN 15

LSWA-87A bis 87D

1400

T — J 400l

5490

A Hinweis: Die Coil-AnschlussmaBe - und {ibrige Aggregateabmessungen kdnnen aufgrund von bestimmten Anforderungen und/ oder
Transportgriinden variieren. Bitte fragen Sie dazu EVAPCO nach verbindlichen Zeichnungen und weiteren Informationen.

* LSWA 20AA
LSWA  41A

bis  30C
bis 41C

= 384
- 486

TABELLE 6 Technische Daten

Hinweis:

Alle AnschlussgroéBen sind Nenn-Innendurchmesser in mm.
Die Anzahl der Rohrschlangenanschlisse muss verdoppelt werden,
wenn die Durchflussmenge 28 I/s Ubersteigt.

) . Spriihwasser- Zusatzwasser

Gewichte (kg Ventilatoren pumpe behiilter «Coil» Abmessungen (mm)

AGGREGATETYP ) . . . Erforderl. | Ablauf- | Volumen . .
Versandgewicht | Betriebsgewicht | Anz.t kw m'/s kW I/s Wasserm.* stutzen I Hihe Lange
LSWA- 20AA 1020 1500 10207t 40 57 0,55 7,6 303 100 155 2048 1826
20A 1210 1740 12101t 4.0 5,6 0,55 7,6 303 100 223 2238 1826
20B 1375 1955 925 4,0 55 0,55 76 303 100 291 2429 1826
20C 1575 2210 1100 55 6,2 0,55 7,6 303 100 360 2619 1826
LSWA- 30A 1745 2545 1745t 55 8,4 0,75 11,4 454 150 314 2238 2724
30B 2020 2895 1360 75 9,1 0,75 114 454 150 413 2429 2724
30C 2290 3250 1630 75 8,9 0,75 11,4 454 150 511 2619 2724
LSWA- 41A 2230 3345 2230ft 75 11,2 1.1 15,5 643 150 416 2238 3645
418 2615 3835 1795 11,0 12,3 11 15,5 643 150 556 2429 3645
4MC 2970 4300 2155 11,0 12,4 1,1 15,5 643 150 696 2619 3645
LSWA- 58A 3105 4540 1980 11,0 18,3 15 21,8 870 200 594 2763 3645
58B 3610 5205 2480 11,0 17,9 15 218 870 200 791 2979 3645
58C 4130 5875 2985 15,0 17,5 1,5 21,8 870 200 988 3194 3645
58D 4630 6535 3495 15,0 17,1 1,5 21,8 870 200 1185 3410 3645
LSWA- 87A 4750 6695 3035 15,0 24,8 2,2 32,5 1285 200 886 2763 5490
87B 5335 7005 3780 18,5 26,2 2,2 32,5 1285 200 1181 2979 5490
87C 6290 8700 4530 18,5 254 2,2 32,5 1285 200 1476 3194 5490
87D 7070 9715 5290 22,0 249 2,2 32,5 1285 200 1771 3410 5490

1 Schwerstes Teil ist die Rohrschlangensektion.
11 Das Gerdt wird normalerweise in einem Teil transportiert.
* Fir Trockenbetrieb oder externe statische Pressung bis zu 125 Pa ist der ndchst groBere Ventilatormotor einzusetzen.

** Literangabe ist fiir Wasser im Aggregat und in den Leitungen. Zusétzliches Wasservolumen fiir den Wasserbehélter ist vorzusehen, damit das Saugsieb immer

bedeckt bleibt und die Pumpe vor Trockenlauf geschiitzt wird (300 mm Wasserstandshohe ist im Allgemeinen ausreichend).
Abmessungen unterliegen Anderungen. Bitte nicht fir die Vorfertigung benutzen.
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Technische Daten Radialventilator-Aggregate
und Abmessungen LSWA 91A bis 91D, LSWA 135A bis 135D,

LSWA 182A bis 182D, LSWA 270A bis 270D

L L L ! —— I I e— i 1
O H 0 —— ENTLUFTUNG DN 15 ——— ENTLUFTUNG DN 15

s LSWA-81A his 91D LSWA-135A his 135D
o o

WARTUNGSLUKE|

N

AN

OF~ UBERLAUF
i

J E i J . i g
le——— 2388 ‘J 500 L 365l —— 540 o 5486

fe—— 2219 ——=y >

[T

1T 11
| —— ENTLUFTUNG DN 15 ENTLUFTUNG DN 15 —— |——— ENTLUFTUNG DN 15 15 FPT VENT ——

LSWA-1 82A]|I:lis 182D LSWA-Zmﬁ his 270D

;
=

500-—J 7341 Lsoo 540" 11011 L540

A Hinweis: Die Coil-AnschlussmaBe - und iibrige Aggregateabmessungen kénnen aufgrund von bestimmten Anforderungen und/ oder
Transportgriinden variieren. Bitte fragen Sie dazu EVAPCO nach verbindlichen Zeichnungen und weiteren Informationen.

T
T

Anmerkung: Alle AnschlussgréBen sind Nenn-Innendurchmesser in mm. Die Anzahl der Rohrschlangenan-
schlisse muss verdoppelt werden, wenn die Durchflussmenge bei den Aggregatetypen 91A bis
135D 56 I/s und 112 I/s bei den Aggregaten 182A bis 270D Ubersteigt.

TABELLE 7 Technische Daten

) . Spriihwasser- Zusatzwasser

Gewichte (kg Ventilatoren pumpe behilter «Coil» Abmessungen (mm)

AGGREGATETYP ) ) ) Erforderl. | Ablauf- | Volumen . .
Versandgewicht | Betriebsgewicht |  Anz.t kW* m¥/s kw Ifs Wasserm.** stutzen I Hihe Lénge
LSWA- 91A 4840 7460 3195 18,5 24,7 4,0 36,0 1361 250 816 3359 3651
91B 5660 8575 3980 22,0 25,7 4,0 36,0 1361 250 1081 3549 3651
91C 6480 9675 4460 30,0 21,7 4,0 36,0 1361 250 1338 3740 3651
91D 7265 10750 5545 30,0 27,2 4,0 36,0 1361 250 1603 3930 3651
LSWA- 135A 7025 10935 4680 30,0 37,7 55 53,0 2003 300 1217 3359 5486
135B 8225 12570 5880 30,0 37,0 55 53,0 2003 300 1610 3549 5486
135C 9400 14175 7025 37,0 39,0 55 53,0 2003 300 2003 3740 5486
135D 10575 15780 8200 37,0 38,2 55 53,0 2003 300 2397 3930 5486
LSWA- 182A 9680 14920 3195 (2) 18,5 49,3 (2)4,0 72,0 2722 250 1633 3359 7341
1828 11320 17150 3980 (2) 22,0 514 (2) 4,0 72,0 2722 250 2162 3549 7341
182C 12960 19350 4460 (2) 30,0 55,2 (2)4,0 72,0 2722 250 2676 3740 7341
182D 14530 21500 5545 | (2)300 | 543 (2)4,0 | 720 2722 250 3205 3930 7341
LSWA- 270A 14050 21870 4680 (2) 30,0 75,5 (2)5,5 | 106,0 4007 300 2434 3359 11011
21708 16450 25140 5880 | (2)30,0 | 74,0 (2)5,5 | 106,0 4007 300 3221 3549 11011
270C 18800 28350 7025 (2) 37,0 78,1 (2)55 | 106,0 4007 300 4007 3740 11011
270D 21150 31560 8200 (2) 37,0 76,5 (2)5,5 | 106,0 4007 300 4793 3930 11011

1t Schwerstes Teil ist die Rohrschlangensektion.

* Fiir Trockenbetrieb oder externe statische Pressung bis zu 125 Pa ist der ndchst groBere Ventilatormotor einzusetzen.

** Literangabe ist fiir Wasser im Aggregat und in den Leitungen. Zusétzliches Wasservolumen fiir den Wasserbehélter ist vorzusehen, damit das Saugsieb immer
bedeckt bleibt und die Pumpe vor Trockenlauf geschiitzt wird (300 mm Wasserstandshdéhe ist im Allgemeinen ausreichend).

Abmessungen unterliegen Anderungen. Bitte nicht fiir die Vorfertigung benutzen.
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Technische Daten Radialventilator-Aggregate
und Abmessungen  LSWA 116A bis 116D, LSWA 174A bis 174D,

LSWA 232A bis 232D, LSWA 348A bis 348D

'_:ﬁ/ ENTLUFTUNG DN 15 — ENTLUFTUNG DN 15
K?JEMl"ELElNTRﬂTDN@W 8 - -
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A Hinweis: Die Coil-AnschlussmaBe - und iibrige Aggregateabmessungen konnen aufgrund von bestimmten Anforderungen und/ oder
Transportgriinden variieren. Bitte fragen Sie dazu EVAPCO nach verbindlichen Zeichnungen und weiteren Informationen.

Anmerkung: Alle AnschlussgrdBen sind Nenn-Innendurchmesser in mm. Die Anzahl der Rohrschlangenan-
schliisse muss verdoppelt werden, wenn die Durchflussmenge bei den Aggregatetypen 116A

TABELLE 8 Technische Daten bis 174D 56 I/s und 112 I/s bei den Aggregaten 232A bis 348D iibersteigt.
Gewichte (k Ventil Spriihwasser- Zusatzwasser Ab
ewichte (kg entilatoren pumpe behilter «Coil» messungen (mm)
AGGREGATETYP ) . ) Erforderl. | Ablauf- | Volumen . .
Versandgewicht (Betriebsgewicht | Anz.t kW* m'/s kw Ifs Wasserm. *1 stutzen I Hihe Lénge
LSWA- 116A 6255 9760 3870 30,0 358 4,0 432 1550 250 1188 3816 3648
1168 7255 11145 4870 30,0 35,1 4,0 432 1550 250 1582 4032 3648
116C 8260 12525 5870 30,0 34.1 4,0 432 1550 250 1976 4248 3648
116D 9260 13905 6870 30,0 334 4,0 432 1550 250 2369 4464 3648
LSWA- 174A 9240 14370 5615 | (2)185 | 50,6 55 65,0 2270 300 1771 3816 5493
1748 10770 16450 7030 | (2)220 | 530 55 65,0 2270 300 2362 4032 5493
174C 12265 18515 8475 | (2)22,0 | 49,2 55 65,0 2270 300 2952 4248 5493
174D 13765 20585 9920 | (2)22,0 | 47,7 55 65,0 2270 300 3542 4464 5493
LSWA- 232A 12510 19520 3870 [(2)30,0 | 716 (2)4,0 | 864 3100 300 2376 3816 7334
2328 14510 22290 4870 [(2)30,0 | 702 (2)4,0 | 864 3100 300 3164 4032 7334
232C 16520 25050 5870 | (2)300 | 682 (2)4,0 | 864 3100 300 3952 4248 7334
232D 18520 27810 6870 | (2)300 | 66,8 (2)4,0 | 864 3100 300 4738 4464 7334
LSWA- 348A 18480 28740 5615 | (4)185 | 1012 (2)55 | 130,0 5680 350 3542 3816 11024
3488 21540 32900 7030 | (4)22,0 | 106,0 (2)55 | 130,0 5680 350 4724 4032 11024
348C 24530 37030 8475 | (4)220 | 984 (2)55 | 130,0 5680 350 5904 4248 11024
348D 27530 41170 9920 | (4)220 | 954 (2)55 | 130,0 5680 350 7084 4464 11024

Tt Schwerstes Teil ist die Rohrschlangensektion.

* Fiir Trockenbetrieb oder externe statische Pressung bis zu 125 Pa ist der ndchst groBere Ventilatormotor einzusetzen.

** Literangabe ist fiir Wasser im Aggregat und in den Leitungen. Zusétzliches Wasservolumen fiir den Wasserbehélter ist vorzusehen, damit das Saugsieb immer
bedeckt bleibt und die Pumpe vor Trockenlauf geschiitzt wird (300 mm Wasserstandshohe ist im Allgemeinen ausreichend).

Abmessungen unterliegen Anderungen. Bitte nicht fiir die Vorfertigung benutzen.
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Technische Daten Radialventilator-Aggregate
und Abmessungen  PMIWA 116A bis 116D, PMWA 174A bis 174D,

PMWA 232A bis 232D, PMWA 348A bis 346D

1= —r
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A Hinweis: Die Coil-AnschlussmaBe - und iibrige Aggregateabmessungen kdnnen aufgrund von bestimmten Anforderungen und/ oder
Transportgriinden variieren. Bitte fragen Sie dazu EVAPCO nach verbindlichen Zeichnungen und weiteren Informationen.

Anmerkung: Alle AnschlussgroBen sind Nenn-Innendurchmesser in mm. Die Anzahl der Rohrschlangenan-
schliisse muss verdoppelt werden, wenn die Durchflussmenge bei den Aggregatetypen 116A bis

TABELLE 9 Technische Daten 174D 56 I/s und 112 I/s bei den Aggregaten 232A bis 348D iibersteigt.
. . Spriihwasser- Zusatzwasser
Gewichte (kg Ventilatoren pumpe behilter «Coil» Abmessungen (mm)

AGGREGATETYP ) . . Erforderl. | Ablauf- | Volumen . .
Versandgewicht| Betriebsgewicht| Anz.t kw* m’/s kw I/s Wasserm. {*stutzen | Hihe Lange
PMWA- 116A 5820 9210 3870 15,0 34,4 4,0 432 1590 250 1188 3817 3648
1168 6820 10585 4870 15,0 334 4,0 432 1590 250 1582 4032 3648
116C 7820 11965 5870 15,0 32,4 4,0 43,2 1590 250 1976 4248 3648
116D 8875 13400 6870 18,5 33,8 4,0 432 1590 250 2369 4464 3648
PMWA- 174A 8725 13690 5615 150& 7,5 51,7 5,5 65,0 2350 300 1771 3816 5493

1748 10195 15710 7030 150& 7,5 50,2 55 65,0 2350 300 2362 4032 5493
174C 11700 17775 8475 150& 7,5 48,7 55 65,0 2350 300 2952 4248 5493
174D 13765 20585 9920 18,5& 11,0 50,8 55 65,0 2350 300 3542 4464 5493

PMWA- 232A 11640 18420 3870

(2) 15,0 68,8
2328 13640 21170 4870 (2

(2

(2

) (
)15,0 668 |
) 15,0 649 | (
) 185 67.7 | (

2)40 | 864 3215 300 2376 3816 7334
2)40 | 864 3215 300 3164 4032 7334
232C 15640 23930 5870 2)
232D 17750 26800 6870 2)

40 | 864 3215 300 3952 4248 7334
40 | 864 3215 300 4738 4464 7334

PMWA- 348A 17450 27380 5615 [ (2)150&(2) 7,5 [ 1035 |[(2)55 | 130,0 | 6130 350 3542 3816 11024
3488 20390 31420 7030 | (2)150&(2) 7,5 [ 1004 |[(2)55 | 1300 | 6130 350 4724 4032 11024
348C 23400 35550 8475 [ (2)150&(2) 7 974 |(2)55 | 1300 | 6130 350 5904 4248 11024
348D 26530 4170 9920 | (2)185&(2) 11 0 101,7 | (2)55 | 1300 | 6130 350 7084 4464 11024

t Schwerstes Teil ist die Rohrschlangensektion.

*  Literangabe ist fiir Wasser im Aggregat und in den Leitungen. Zusétzliches Wasservolumen fiir den Wasserbehélter ist vorzusehen, damit das Saugsieb immer
bedeckt bleibt und die Pumpe vor Trockenlauf geschiitzt wird (300 mm Wasserstandshdéhe ist im Allgemeinen ausreichend).

Abmessungen unterliegen Anderungen. Bitte nicht fiir die Vorfertigung benutzen.

19



Anwendung

Ausfiihrung

EVAPCO-Aggregate haben einen hohen Industriestandard und
wurden auf Langlebigkeit und stérungsfreien Betrieb hin ent-
wickelt. Sorgféltige Zubehdrauswahl, Installation und Wartung
sind jedoch erforderlich, damit ein reibungsloser Betrieb der Anla-
ge gewahrleistet ist. Einige der wesentlichen Gesichtspunkte beim
Betrieb von Verdunstungskiihlern sind im Folgenden dargestellt.
Weitere Informationen sind auf Anfrage vom Werk erhéltlich.

Luftzirkulation

Bei der Anlagenauslegung und Aggregateaufstellung ist besonders
darauf zu achten, dass die Luft den Ventilatoren ungehindert
zustrémen und ohne Rezirkulation austreten kann. Am besten eig-
nen sich als Aufstellungsort Dach- oder Bodenbereiche ohne bau-
liche Hindernisse. Wenn Verdunstungskiihler in Nischen oder
neben hohen Wanden aufgestellt werden, sind spezielle Vorkeh-
rungen zu treffen. Es besteht dann die Gefahr der Luftrezirkulation,
d. h. die austretende warme, vollgesattigte Luft wird den Ventilato-
ren auf der Ansaugseite wieder zugefiihrt. Dadurch steigt die
tatsdchliche Feuchtkugeltemperatur tiber den Auslegungswert an.
Fiir solche Anwendungen sind entweder eine Ausblashaube oder
Kanalstiicke vorzusehen, damit die Ausblashéhe des Ventilator-
stutzens mit der H6he der umgebenden Wénde (ibereinstimmt.
Dadurch wird die Gefahr einer Rezirkulation verringert. Zu einer
fachgerechten Auslegung gehdrt es, darauf zu achten, dass sich
der Luftaustritt des Aggregats nicht in Richtung oder nahe von Fri-
schlufteintritten des Gebaudes befindet. Unterstiitzung bei der
Auslegung, bei der Feststellung potentieller Rezirkulationsproble-
me sowie moglicher GegenmaBnahmen erhalten Sie vom Werk
oder Ihrer EVAPCO-Vertretung.

Weitere Einzelheiten enthélt die EVAPCO-Broschiire "Technischer
Leitfaden fiir Aufstellung’.

Unterkonstruktion aus Stahl

Empfohlen wird die Aufstellung von EVAPCO-Aggregaten auf zwei
Doppel-T-Trdgern unter den Auflageflanschen der
Verdunstungskiihler (iber die gesamte Lange der Aggregate-
Langsseiten. In den Auflageflanschen des Wannenteils befinden
sich Befestigungslocher mit einem Durchmesser von 19 mm, so
dass die Aggregate mit der Unterkonstruktion verschraubt werden
konnen. Die Anordnung der Befestigungslocher ist den verbindli-
chen MaBblattern von EVAPCO zu entnehmen. Die Stahltrdger soll-
ten mit einer maximalen Abweichung von 1,7 mm pro Meter eben
ausgerichtet sein, bevor das Aggregat aufgesetzt wird. Das Gerat
darf nicht durch Einschieben von Abstandsblechen oder Keilen
zwischen Aggregat und Stahltrdger ausgerichtet werden, da es
dann nicht mehr auf der ganzen Lange von den Stahltrdgern
gestiitzt wird.

Schwingungsdampfung

Die Ventilatoren der EVAPCO-Aggregate sind ausgewuchtet und
laufen praktisch schwingungsfrei. Dariiber hinaus ist die
rotierende Masse im Verhéltnis zur Gesamtmasse des Aggrega-
tes so verschwindend gering, dass die Mdglichkeit einer storen-
den Schwingungsiibertragung auf das Gebdude kaum in Betracht
zu ziehen ist. Daher ist eine Schwingungsddmpfung im Allgemei-
nen nicht erforderlich. In jenen seltenen Féllen, in denen aus-
driicklich vibrationsfreier Betrieb gefordert wird, kénnen
Federschwingungs-Dampferschienenelemente mitgeliefert wer-

den. Die aus Stahl gefertigten Isolatorelemente sind Z-725 feuer-
verzinkt und verfiigen deshalb (iber hervorragenden Korrosions-
schutz. Die Elemente sind fiir eine Montage zwischen dem
Aggregat und der Stahl-Unterkonstruktion vorgesehen. Sie
haben einen Wirkungsgrad von 90 % bei einer Einfederung von
ca. 25 mm und sind fiir Windbelastungen bis zu 80 km/h ausge-
legt. Es ist zu beachten, dass das Verdunstungskiihleraggregat
beidseitig auf der gesamten Lange voll auf den Schienenelemen-
ten aufliegt. Zwischen Gebaudekonstruktion und Stahl-
Unterkonstruktion kdnnen punktférmige Schwingungsdampfer
eingesetzt werden, nicht jedoch zwischen Unterkonstruktion und
Aggregat.

Innenaufstellung

Radialventilator-Aggregate sind fiir Innenaufstellung geeignet,
dort wo es gewiinscht wird, das Aggregat zu verbergen oder
wenn dies der einzig mdgliche Aufstellungsort ist. Fiir diese
Anwendungen werden normalerweise Kanalanschliisse bendtigt.
Idealerweise wird der Aufstellungsraum als Plenum fiir den Lauf-
tansaug genutzt. Wenn erforderlich, kdnnen auch Zuluftkandle
verwendet werden. Die Kanalanschliisse sollten symmetrisch
angeordnet sein, damit eine gleichmaBige Luftverteilung auf Ein-
tritts- und Austritts6ffnung gegeben ist. Der statische Druckver-
lust tber Luftkanéle darf 125 Pa nicht (ibersteigen. Zu beachten
ist, dass in den Kanalanschlussteilen groBe Wartungsluken vor-
handen sein miissen, die Zugang zu den Komponenten der Venti-
latorantriebe, Tropfenabscheider und Wasserverteilsysteme fiir
normale Wartung gewahrleisten.

e

*Wartungsluke
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Der Radialventilator-Verdunstungskiihler kann die externe zusétzli-
che Pressung durch das Kanalsystem dadurch beherrschen, in
dem der ndchst groBere Ventilatorantrieb benutzt wird. Bei Aggre-
gaten mit Kanalanschluss am Lufteintritt sollte das Bodenblech als
Zubehdr mitbestellt werden. Zeichnungen mit empfohlenen Kanal-
anschlussmaglichkeiten stehen auf Anfrage zur Verfiigung.

£

Behandlung des Kreislaufwassers

Die Arbeitsweise der Verdunstungskiihler-Aggregate beruht dar-
auf, dass ein Teil des im Umlauf befindlichen Spriihwassers ver-
dunstet. Da nur das reine Wasser verdunstet, bleiben
Mineralsalze und sonstige Feststoffe zuriick. Deshalb ist es wich-
tig, genauso viel Wasser, wie verdunstet, abzuschldmmen, damit
der Mineral- oder Sduregehalt sowie die Konzentration der Fest-
stoffe nicht unzuldssig ansteigt. Geschieht dies nicht, kann es zu
erheblicher Verkalkung, Korrosionserscheinungen, Verschlam-
mung oder Faulnisbildung kommen.
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Anwendungen

Abschlammung

An jedem Aggregat, das mit einer angebauten Spriihwasser-
pumpe geliefert wird, befindet sich eine transparente Abschlamm-
leitung mit einem Ventil, das bei vollstandiger Offnung ungefahr
die erforderliche Wassermenge fiir die Abschlammung freigibt.
Wenn das Frischwasser, mit dem das Aggregat versorgt wird,
relativ sauber ist, ist es evtl. mdglich, die Abschlammwassermen-
ge zu verringern. Das Aggregat muss dann jedoch hdufig auf Ver-
schmutzung hin geprift werden, damit sichergestellt ist, dass
sich keine Ablagerungen bilden. Der Vordruck flir das Zuspeise-
wasser sollte zwischen 140 und 340 kPa liegen.

Wasseraufbereitung

In manchen Féllen ist das Frischwasser so hoch mit Mineralien
angereichert, dass die normale Abschlammung eine Verkalkung
nicht verhindern kann. In diesem Fall ist eine Wasseraufbereitung
erforderlich, wobei man sich an ein mit den ortlichen Verhaltnis-
sen vertrautes Fachunternehmen wenden sollte. Bei Verwendung
von chemischen Zusatzen sollte unbedingt darauf geachtet wer-
den, dass diese sich mit der verzinkten Konstruktion der Anlagen-
teile vertragen. Wenn mit Sdure gearbeitet wird, muss die Menge
genau dosiert und die Konzentration regelmaBig tberpriift wer-
den. Der pH-Wert des Wassers sollte immer zwischen 6,5 und
8,0 liegen. Bei Aggregaten aus feuerverzinktem Stahl, deren
Kreislaufwasser einen pH-Wert von 8,3 oder héher hat, ist eine
regelméBige Passivierung des feuerverzinkten Stahls notwendig,
damit sich kein so genannter "weiBer Rost" bildet. Von StoBbe-
handlungen mit Chemikalien ist abzuraten, da dann keine zuver-
lassigen Messwerte ermittelt werden kénnen. Wenn eine
Reinigung des Systems mit Sduren erforderlich ist, muss mit
duBerster Vorsicht gearbeitet werden. Nur Sduren mit Hemmstof-
fen sollten eingesetzt werden, die fiir die Verwendung in feuerver-
zinkten Konstruktionen empfohlen sind. Weitere Informationen
enthélt die EVAPCO-Broschiire "Wartungsanleitung".

Untersuchung auf biologische Verunreinigung
Die Wasserqualitat sollte regelmaBig auch auf biologische Verun-
reinigung untersucht werden. Sollte eine solche Verunreinigung
festgestellt werden, muss sofort eine mechanische Reinigung
veranlasst und mit einer intensiveren Wasseraufbereitung begon-
nen werden. Fiir die Wasserbehandlung sollte eine qualifizierte
Fachfirma hinzugezogen werden. Es ist wichtig, dass alle inneren
Flachen von Schlammriickstdnden und Schmutz gereinigt wer-
den. Dariiber hinaus sollten auch die Tropfenabscheider immer in
gutem Betriebszustand gehalten werden.

Hinweis: In der Projektphase der Aggregateauslegung muss
auch der Aufstellungsort des Kiihlturms bedacht werden. Dabei
ist darauf zu achten, dass die vom Aggregat ausgeblasene Luft
(mdglicherweise biologisch verunreinigt) nicht in die Frischluf-
teintritte des Gebdudes gelangen kann.

Frostsicherung des Spriihwasserkreislaufes
Wasserflihrende Rohrleitungen am Aggregat, die Spriihwasser-
pumpe und die dazugeharige Verrohrung sollten mit Heizband
versehen und bis zum Uberlaufniveau isoliert sein, um Frostsi-
cherheit zu gewéhrleisten. Das Gerét sollte nicht trocken betrie-
ben werden (Ventilatoren an, Pumpen aus), auBer wenn das
Wasserbecken komplett entleert wurde und das Aggregat fiir
Trockenbetrieb ausgelegt wurde.

SEPARATER SPRUHWASSERBEHALTER

Sobald ein Verdunstungskiihler wahrend der Frostperiode nicht
arbeitet, muss das Wasser in der Wanne gegen Einfrieren und die
Wanne gegen Beschéadigung geschiitzt werden. Die einfachste
und zweckméBigste Methode ist der Betrieb mit einem tiefer auf-
gestellten Zusatzwasserbehélter in einem frostsicheren Raum.
Die Spriihwasserpumpe ist direkt am Zusatzwasserbecken mon-
tiert, und sobald die Pumpe abschaltet, lduft das gesamte Spriih-
wasser zuriick in den geschiitzt aufgestellten
Zusatzwasserbehalter. Wenn ein Verdunstungskiihler fiir den Ein-
satz mit getrennt aufgestelltem Kiihlwasserbehélter bestellt wird,
sind normalerweise an- und eingebaute Teile wie Sprilhwasser-
pumpe und Siebeinsatz nicht im Lieferumfang enthalten. Das
Aggregat selbst wird mit einem vergréBerten Sprithwasserablauf
ausgeriistet. Falls kein getrenntes Kiihlwasserbecken installiert
werden kann, muss eine Wannenheizung vorgesehen werden.

ELEKTRISCHE WASSERWANNENHEIZUNG

Elektrische Heizstdbe sind lieferbar und kénnen werksseitig in die
Wasserwanne eingebaut werden. Sie sind so bemessen, um bei
abgeschalteten Ventilatoren und Pumpen das Spriihwasser auf +4
bis + 5°C zu halten bei einer AuBentemperatur von bis zu - 18 °C.
Die Heizstabe sind mit einem Thermostaten ausgeriistet, der die
Stabe in Abhéngigkeit der Wassertemperatur schaltet. Mitgeliefert
wird ebenfalls ein Trockenschutzschalter, der die Heizstébe gegen
Uberhitzung schiitzt, falls diese nicht mehr vollstindig unterhalb
des Wasserspiegels liegen. Alle Bauteile sind mit entsprechender
Schutzart fiir den Betrigb im Freien vorgesehen. Schaltschiitze und
elektrische Verdrahtung sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Elektrische Wasserwannenheizung
Aggregatetyp kW*

20AA bis  20C

30A bis  30C

41A bis  41C

58A bis

87A bis

91A bis
116A bis
135A bis
174A bis
182A bis
232A bis
270A bis
348A bis
18-2E bis
30-2G bis 30-5H
45-3| his 45-6J
60-3K bis 60-6M
LRW 72-3K bis 72-5L
LRW 96-4L bis 96-6N

PMWA 116A bis
PMWA 174A bis
PMWA 232A bis
PMWA 348A bis

LSWA
LSWA
LSWA
LSWA
LSWA
LSWA
LSWA
LSWA
LSWA
LSWA
LSWA
LSWA
LSWA

LRW
LRW
LRW
LRW
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* Die elektrischen Wannenheizungen sind fiir eine Umgebungstempe-
ratur von -18 °C ausgelegt. Alternative Auslegungen sind auf Anfra-
ge vom Werk erhdltlich.
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Zusatzausriistungen (nur fiir Verdunstungskiihler)

Ausblashauben mit Jalousieklappen
(LSWA-LRW)

Wenn ein geschlossener Kiihlturm in einer Luft-Wasser-Warme-
pumpenanlage oder in bestimmten Anwendungen der Prozesskiih-
lung eingesetzt wird, ist es oft erforderlich, den Wéarmeverlust im
Register wéahrend der Standzeiten im Winter zu reduzieren. Fiir
diese Félle ist eine Ausblashaube mit Jalousieklappen und Stellmo-
tor als Zubehor lieferbar.

Die Ausblashaube mit Jalousieklappen ist so ausgefiihrt, dass der
Warmeverlust durch Kaminwirkung wéhrend der Standzeit mini-
miert wird. Eine weitere Reduzierung der Warmeverluste kann
erreicht werden, wenn durch Isolierung der Haube und der
Gehduseteile der Abstrahlungsverlust begrenzt wird. Diese Isolie-
rung kann entweder werksseitig oder bauseits durch eine Isolier-
firma an der Haube und den Gehduseteilen angebracht werden.

Die Ausblashaube und die Jalousieklappen sind aus feuerverzink-
tem Stahlblech gefertigt. Die Haube ist mit Wartungsluken ausge-
stattet, die eine Wartung der Tropfenabscheider und des
Wasserverteilungssystems erleichtern. Klappen, Stellmotor und
Gesténge werden werksseitig montiert geliefert. Regelorgane und
die Verdrahtung gehéren nicht zum Lieferumfang von EVAPGO. Die
Stellmotoren bendtigen eine Versorgungsspannung von 230V.

Im Normalfall sollte die Regelung vorgesehen werden, dass die
Jalousieklappen vollstindig gedffnet werden, wenn die Ventilatoren
anlaufen, und wieder vollstandig geschlossen werden, wenn der
Ventilatormotor abschaltet. Zu diesem Zweck muss der Stellmotor
durch den Temperaturregler betétigt werden. Bei den Aggregaten
mit Radialventilatoren werden konische Ausblashauben eingesetzt,
die einen zusétzlichen statischen Druckverlust verursachen, so dass
der ndchstgroBere Ventilatorantrieb eingesetzt werden muss.

Die Warmeverluste sind fiir Standardaggregate ohne Ausblashaube,
mit Ausblashaube sowie mit Haube und Isolierung angegeben. Die
Angaben in den Tabellen beziehen sich auf 10 °C Wassertemperatur
in den Rohren, -23 °C AuBentemperatur und eine Windgeschwindig-
keit von 70 km/h (Ventilator und Pumpe sind ausgeschaltet).

Waérmeverlust in kW

Standard mit Haube und
Typ Aggregat | Haube | Isolierung
LRW 18-2E bis 18-2G 10 10 7
LRW 18-3F bis 18-3G 13 10 7
LRW 18-4F bis 18-4G 16 11 7
LRW 18-5G bis 18-5H 18 12 8
LRW 30-2G bis 30-2H 15 13 9
LRW 30-3G bis 30-3H 21 13 9
LRW 30-4H 26 14 9
LRW 30-5H 29 16 10
LRW 45-3I bis 45-3J 32 17 11
LRW 45-4J 39 19 12
LRW 45-5J 44 20 13
LRW 45-6J 47 22 14
LRW 60-3K bis 60-3L 43 22 14
LRW 60-4K bis 60-4L 52 23 15
LRW 60-5L bis 60-5M 59 25 16
LRW 60-6M 62 27 17
LRW 72-3K bis 72-3L 50 23 14
LRW 72-4K bis 72-4L 60 24 16
LRW 72-5L 68 26 17
LRW 96-4L bis 96-4N 81 29 19
LRW 96-5M bis 96-5N 91 31 20
LRW 96-6N 97 34 21

Abmessungen und Gewichte der konischen Ausblashauben

L H W W1 [Gewicht| Anzahl
Typ (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (ko) | Hauben

L ‘<—W1 —»‘
Wartungs- W {
luke H

LRW 18 1823 745 | 1029 | 542 | 176 1
LRW 30 1823 1120 | 1540 | 788 | 255
LRW 45 2724 1120 | 1540 | 788 | 350
LRW 60 3648 1120 | 1540 | 788 | 430
LRW 72 2724 1205 | 2388 | 1207 | 525
LRW 96 3648 1205 | 2388 | 1207 | 683

—_

Konische Aushlashaube

Abmessungen und Gewichte der rechteckigen Ausblashauben

=

luke

Wartungs- L
l

L H w Gewicht| Anzahl
Typ (mm) (mm) (mm) (kg) |Aushlashauben

Rechteckige Aushlashaube

LRW 18 1823 780 1029 210
LRW 30 1823 780 1540 275
LRW 45 2724 780 1540 370
LRW 60 3648 780 1540 470
LRW 72 2724 780 2388 500
LRW 96 3648 780 2388 630

—_ a4 A
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Abmessungen und Gewichte der konischen Ausblashauben

T L H w W1 Gewicht Anzahl w
w (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) Hauben N wi
LSWA 20 1805 965 1130 590 170 1 F_ ﬂ‘
LSWA 30 2700 965 1130 590 230 1 Wartungs- T
LSWA 41 3623 965 1130 590 275 1 luke T
LSWA 58 3623 1130 1550 785 305 1 l
LSWA 87 5465 1130 1550 785 450 1
LSWA 91 3626 1210 2370 1205 370 1
LSWA 116 3626 1410 2975 1522 475 1
LSWA 135 5466 1210 2370 1205 530 1 RADIALVENTILATOR-AGGREGATE
LSWA 174 5466 1410 2975 1522 660 1
LSWA 182 3626 1210 2370 1205 370 2
LSWA 232 3626 1410 2975 1522 475 2 - "
LSWA 270 5466 1210 2370 1205 530 2 T
LSWA 348 5466 1410 2975 1522 660 2 Wam’(ggs'
PMWA 116 3626 955 2975 - 680 1 T
PMWA 174 5466 955 2975 - 970 1 i
PMWA 232 3626 955 2975 - 680 2
PMWA 348 5466 955 2975 - 970 2
ENERGIESPAR-AGGREGATE
Warmeverlust in kW
RADIALVENTILATOR-AGGREGATE ENERGIESPAR-AGGREGATE
Standard-|  Mit Haube und Standard- |  Mit Haube und Standard- | Mit Haube und
Aggregatetyp aggregat | Haube Isolierung Aggregatetyp aggregat | Haube Isolierung Aggregatetyp aggregat | Haube Isolierung
LSWA- 20AA 11 8 6 LSWA- 174A 130 42 27 PMWA- 116A 99 37 23
20A 15 10 6 174B 158 45 29 116B 120 40 25
20B 18 11 7 174C 177 48 31 116C 135 42 27
20C 20 11 7 174D 189 51 33 116D 143 45 29
LSWA- 30A 22 13 8 LSWA- 182A 133 57 37 PMWA- 174A 150 48 31
30B 27 14 9 182B 162 62 39 1748 182 52 33
30C 30 15 10 182C 181 66 42 174C 204 55 35
LSWA- 41A 30 16 10 182D 193 70 45 174D 217 59 38
41B 36 18 11 LSWA- 232A 172 64 4 PMWA- 232A 198 73 47
41C 41 19 12 2328 209 69 44 232B 240 79 50
232C 234 74 47 232C 269 84 54
LSWA- 58A 43 21 13
588 59 23 14 232D 249 78 50 232D 287 90 58
58C 59 24 16 LSWA- 270A 202 77 50 PMWA- 348A 300 96 62
58D 62 26 17 2708 244 83 53 348B 363 103 66
270C 274 88 56 348C 408 110 71
LSWA- 87A 65 28 18
378 79 31 20 270D 242 93 60 348D 434 118 75
87C 89 33 21 LSWA- 348A 255 84 53
87D 94 36 23 3488 316 90 57 s
348C 355 96 62
LSWA- 91A 67 29 18
918 81 31 20 348D 378 102 65
91C 91 33 21
91D 96 35 22
LSWA- 116A 80 32 20
116B 104 34 22
116C 117 37 23
116D 125 39 25
LSWA- 135A 101 39 25
135B 122 4 26
135C 137 44 28
135D 146 47 30
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Stahlunterbau

Der empfohlene Unterbau fiir EVAPCO Kiihiturme besteht aus zwei
Doppel-T-Trdgern unter der vollen Seitenldnge des Aggregates. In den
Bodenflanschen der Aggregate befinden sich Befestigungslécher mit
einem Durchmesser von 19 mm, so dass die Aggregate auch mit
Schrauben an den Trdgern befestigt werden kénnen.

(Entsprechende Zeichnungen geben Aufschluss iiber die genaue Lage
der Bohrungen.)

Die Stahltrager miissen vor Aufsetzen der Aggregate exakt ausge-
richtet werden. Die maximal zuldssige Durchbiegung der Auflagetra-
ger betrdgt 3 mm auf 2 m Lange. Nachtrégliches Einschieben von
Keilen zwischen Aggregat und Trager ist keinesfalls zuldssig, da dann
das Aggregat nicht mehr auf der vollen Lange aufliegt.

Draufsicht

A

Seitenansicht

o

LRW ABMESSUNGEN

Modelle A B

LRW 18-2E bis 18-5H 3083 1029

30-2G bis 30-5H 3731 1540

45-31 bis 45-6J 4636 1540

60-3K bis 60-6M 5553 1540

72-3K bis 72-5L 4629 2388

96-4L bis 96-6N 5553 2388
LSWA ABMESSUNGEN

Modelle A B

LSWA 20AA bis 20C 1826 1235

30A bis 30C 2724 1235

41A bis  41C 3651 1235

58A his 58D 3645 1664

87A bis 87D 5490 1664

91A bis 91D 3651 2388

135A bis 135D 5486 2388

182A bis 182D 7341 2388

270A bhis 270D 11011 2388

116A bis 116D 3648 2991

174A bis 174D 5493 2991

232A his 232D 7334 2991

348A bis 348D 11024 2991
PMWA ABMESSUNGEN

Modelle A B

PMWA 116A bis 116D 3648 2991

174A bis 174D 5493 2991

232A bis 232D 7334 2991

348A bis 348D 11024 2991
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Anwendung

Rohrleitungen

Die Auslegung und Verlegung der Rohrleitungen fiir Aggregate
sollte nach allgemeinen Richtlinien und praktischer Erfahrung vor-
genommen werden. Bei Anlagen mit mehreren Aggregaten oder
Gerdten mit mehreren Rohrschlangenkreisen sollte das Rohrnetz
symmetrisch und fiir eine entsprechend geringe FlieBgeschwindig-
keit und niedrige Druckverluste ausgelegt werden.

Der Einsatz von Kiihltiirmen mit geschlossenen Kreislaufen wird
nur flir geschlossene Systeme, die unter Druck stehen, empfohlen.
Die Verrohrung sollte auch ein AusdehnungsgefaB beinhalten,
damit sich die Fliissigkeit ausdehnen kann und eine gute Entliif-
tungsmdglichkeit vorhanden ist.

Hinweis: Kiihltiirme fiir den geschlossenen Kreislauf sollten
niemals in offenen Systemen eingesetzt werden. Geschieht
dies doch, kdnnen schwere Schdden am Warmetauscherpaket
auftreten.

Das Rohrleitungssystem sollte so ausgefiihrt sein, dass das War-
metauscherpaket vollstandig entleert werden kann. Dies wird
durch ein Entliftungsventil am hdchsten Punkt und ein Entlee-
rungsventil am tiefsten Punkt des Kiihlsystems erreicht. Beide
Ventile miissen ausreichend dimensioniert werden.

Alle Rohrleitungen sollten mit speziellen Befestigungen ausger-
stet sein, die eine Ausdehnung der Rohrleitungen zulassen. Es
sollten weder zusétzliche Lasten auf den Aggregateanschliissen
liegen, noch Rohrleitungen an den Gehéuseteilen befestigt werden.

Frostschutzsicherung

Wenn die Aggregate in einer Region mit niedrigen Wintertempe-
raturen aufgestellt und das ganze Jahr betrieben werden, muss
sowohl das Wiarmetauscherpaket als auch fiir den Spriihwasser-
kreis ein Frostschutz vorgesehen werden.

Spriihwasserkreis

Die einfachste und sicherste Methode, den Spriihwasserkreislauf
gegen Einfrieren zu schiitzen, ist ein separates, tiefergelegenes
Kithiwasserbecken einzusetzen, das im Gebédude unterhalb des
Aggregates aufgestellt wird. Die Spriihwasserpumpe ist direkt
am Zusatzwasserbecken montiert, und sobald sie abschaltet,
lauft das gesamte Spriihwasser zuriick in den geschiitzt aufge-
stellten Zusatzwasserbehélter. Die Tabellen der technischen
Daten auf den Seiten 14 bis 19 zeigen Informationen zur Dimen-
sionierung des Zusatzwasserbehalters.

Falls kein separates Sprithwasserbecken aufgestellt werden
kann, sind Wannenheizungen lieferbar; entweder Dampf-, HeiB3-
wasser- oder Elektroheizungen, um das Einfrieren des Wannen-
wassers wéhrend der Standzeiten der Aggregate zu verhindern.
Die Rohrleitungen vom und zum Aggregat, die Spriihwasser-
pumpe und deren Verrohrung sollten bis zur Héhe des Uberlaufs
mit einem elektrischen Heizkabel umwickelt und isoliert werden,
damit sie ebenfalls gegen Einfrieren geschiitzt sind. Die Wannen-
heizungen sind derart dimensioniert, das Wannenwasser gegen
Einfrieren zu schiitzen, wenn das Aggregat abgeschaltet ist. Aber
sie sind nicht ausreichend dimensioniert, um gegen Einfrieren
eines Kiihlturms bei Trockenbetrieb zu schiitzen.

Warmetauscherpaket

Die einfachste und sicherste Methode das Warmetauscherregi-
ster gegen Einfrieren zu schiitzen, ist die Verwendung eines
Wasser-Glykol-Gemisches. Sollte dies nicht méglich sein, muss
mit einer Zusatzheizung dafiir gesorgt werden, dass die Tempe-
ratur in der Rohrschlange auch wéhrend der Standzeiten des
Aggregats nicht unter 10 °C sinkt. Dariber hinaus darf auch eine
Mindestfliissigkeitsmenge nicht unterschritten werden. Angaben
iiber den Warmeverlust enthalten die Tabellen auf den Seiten 22
und 23. Wenn Aggregate wahrend Frostperioden betrieben wer-
den, sind Leistungsregelungen erforderlich, die dafiir sorgen,
dass die Wassertemperaturen nicht unter 10 °C sinken. Trocken-
betrieb mit einem separaten Spriihwasserbecken ist eine ausge-
zeichnete Losung, die Leistung des Aggregats bei tiefen
Temperaturen zu senken (unter Beriicksichtigung der Frost-
schutzsicherung). Andere anwendbare Methoden sind verstellba-
re Regelklappen, die Ventilatorzu- und -abschaltung oder
polumschaltbare Motoren. Diese kdnnen separat oder in Kombi-
nation mit dem Trockenbetrieb benutzt werden. Welche Methode
die richtige ist, hdngt von der konkreten Anwendung ab, und
Ingenieure von EVAPCO sind flir Empfehlungen anzusprechen.
Wird kein Frostschutzmittel verwendet, muss das Paket immer
sofort entleert werden, wenn die Pumpe abschaltet oder der
Wasserdurchfluss stoppt. Dies kann durch automatische
Entleerungs- und Entliftungsventile in den Rohrleitungen vor
und hinter dem Kiihlturm erreicht werden. Besonders sorgféltig
beachtet werden muss eine addquate Isolierung und ausrei-
chende Dimensionierung der Rohrleitungen, damit sicher ist,
dass das Wasser schnell und ungehindert aus dem Register
abflieBen kann. Diese Frostschutzmethode sollte nur in Notféllen
eingesetzt werden. Die Register sollten nicht (iber eine langere
Zeit im entleerten Zustand verbleiben.

Die erforderliche Menge an Glykol fir eine Anlage ist von der
Gesamtfliissigkeitsmenge im geschlossenen Kreislauf und den
Umgebungstemperaturen der Anlage im Winter abhdngig. Das in
den Tabellen mit den technischen Daten auf den Seiten 14 bis 19
angegeben Rohrvolumen erleichtert die Berechnung.

AggregategriBe Mindestwassermenge (1/s)
LSWA/PMWA 20, 30, 41 3,8
58, 87 4,7
91,135 8,8
182, 270 17,6
116, 174 9,5
232, 348 19,0
LRW 18 3,3
30, 45 und 60 4,7
72 und 96 8,8
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Funktionsprinzip

Das Kéltetragermedium flieBt durch das Paket des geschlossenen
Kreislaufs des Verdunstungskiihlers. Warme vom Medium breitet
sich durch die Rohre des Registers aus, iiber das Wasser in Kas-
kadenform an den Rohren herab stromt. Gleichzeitig wird Luft
durch die am Boden des Kiihlturms befindlichen Ventilatoren in
entgegengesetzter Richtung zum Wasserstrom nach oben trans-
portiert. Eine geringe Menge des Wassers wird beim Wéarmeaus-
tausch verdampft. Die warme, feuchte Luft wird durch die
Ventilatoren nach oben geblasen und tritt in die Atmosphére aus.
Das verbleibende Wasser fallt in die Wasserauffangwanne und
wird (iber die Pumpe zum Wasserverteilsystem und zuriick tiber
das Register befordert.
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Verdunstungskiihler - Spezifikation

Lieferung eines EVAPCO Verdunstungskiihlers, Kithiturm fiir
geschlossenen Kreislauf, Modell mit einer Warmeii-
bertragungsleistung von kW, zur Abkiihlung von
Wasser / Glykol von °C Eintrittstemperatur auf

°C Austrittstemperatur und einer Auslegungs-
Feuchtkugeltemperatur von °C. Das Aggregat darf
eine H6he von mm nicht (iberschreiten.

Gehause- und Ventilatorsektion

Gehduse- und Ventilatorsektion sind aus feuerverzinktem Stahl-
blech Z-725 und zeichnen sich durch hohe Festigkeit und lange
Lebensdauer aus. Die Ventilatorsektion enthélt Ventilator, Venti-
latormotore und deren Antriebe. Das gesamte Antriebssystem
(einschlieBlich Ventilatoren, Motoren, Riemenscheiben und
Keilriemen) befinden sich im trockenen Eintritts-Luftstrom.

Kaltwasser-Auffangwanne (nur fiir LRIW-Aggregate)

Die komplette Wasserauffangwanne ist aus Edelstahl AISI 304
und gewdahrleistet hohe Festigkeit und lange Lebensdauer.
Zum Standardzubehér der Wasserauffangwanne gehéren
ein Uberlauf aus Edelstahl AISI 304, ein Entleerungsan-
schluss, eine Haube gegen Verwirbelungen, Siebeinsétze
und ein Messing-Schwimmerventil mit nicht sinkbarem
Kunststoff-Schwimmer. Eine runde Wartungsluke ist tiber
dem Wasserbecken angeordnet und ermdglicht den einfa-
chen Zugang zum Inneren der Wanne. Der Austrittsstutzen
aus Edelstahl AlISI 304 ist wahlweise als SchweiB- oder
Gewindestutzen ausgefiihrt.

Modell LSWA & LRW - Radialventilatoren/Antriebe

Die Radialventilatoren sind mit vorwarts gekriimmten Schau-
feln aus feuerverzinktem Stahl ausgefiihrt. Die Ventilatoren
werden werksseitig in die Ventilatorsektion eingebaut und sta-
tisch und dynamisch ausgewuchtet fir den vibrationsfreien
Betrieb. Die Ventilatoren sind entweder auf einer Stahlwelle
aus Vollmaterial oder auf einer Hohlwelle mit angeschmiede-
ten Wellenzapfen ausgefiihrt. Die Ventilatorwellen laufen in
selbstausrichtenden Hochleistungwellenlagern mit schwerem
Gussgehduse, die mit einer Nachschmiereinrichtung fiir die
Wartung ausgeriistet sind. Zum Antrieb werden V-Keilriemen
verwendet, die von auBerhalb des Gerates nachgestellt werden
kénnen und fiir 150% der Motorleistung ausgelegt sind. Die

Antriebe werden im Werk montiert und ausgerichtet.

Modell PMWA Energiesparmodell
Ventilatoren/Antriebe

Die Axialventilatoren bestehen aus einer Guss-Aluminium-
Legierung. Sie sind in einem Zwei-Stufen System eingesetzt,
die in ein genau abgestimmtes Gehause mit Lufteinstrémring
in Form einer Venturi-Diise eingebaut sind. Die Wellenlager in
Hochleistungsausfiihrung sind selbstausrichtende Kugellager,
deren Schmierstellen bis zur AuBenkante des Gerétes heraus
geflhrt sind. Als Keilriemen wird ein starkes «Power Band»
verwendet, hergestellt aus Neopren mit Polyestereinlage und
ausgelegt fiir 150% der Motorleistung. Die Antriebe werden
im Werk montiert und ausgerichtet.

Ventilatorantrieb
Ventilatormotor(e) mit kW (T.E.F.C.), geeignet fir
AuBenaufstellung fiir vV, Hz und Phasen.

Der (die) Motor(e) sind auf einer einstellbaren Motorkonsole
installiert.

Rohrschlangen-Warmetauschersystem

Das (die) Wéarmeiibertragungsregister aus Qualitatsstahl
sind in einem Stahlrahmen eingesetzt und werden als
gesamter Block nach der Fertigung im Tauchbad feuerver-
zinkt. Das (die) Register ist (sind) so konstruiert, dass ein
freier Abfluss der Hochdruckfliissigkeit maglich ist. Es
erfolgt eine Priifung mit Luft im Wasserbad, geméaB «Druck-
behdlterrichtlinie» (PED) 97/23/EC.

Spriihwasserpumpe

Die Pumpe ist in Zentrifugalausfiihrung mit direkt gekuppel-
tem Motor und mechanischer Wellenabdichtung. Der Pum-
penmotor mit kW (T.E.F.C.), geeignet fir

AuBenaufstellung fiir ___ 'V, Hzund ____ Phasen.

Spriihwasserverteilsystem

Die Wasserbeaufschlagung betrdgt mindestens 4 I/s je m?
der Spriihflache, um eine optimale und sichere Benetzung
der Rohrschlangen zu gewahrleisten. Das Wasserverteilsy-
stem besteht aus PVC-Rohren und ist korrosionsfrei. Alle
Spriihrohre sind austauschbar und mit einem abschraubba-
ren Stopfen am Kopfende versehen, um eine Reinigung zu
ermdglichen. Das Wasser soll {iber die gesamte Rohr-
schlangenoberfldche verteilt werden durch prézisionsge-
formte Hochleistungsspriihdiisen aus nylonverstarktem
Kunststoff fir lange Lebensdauer und 100% Korrosionsbe-
standigkeit (Offnung mit 34 mm Durchmesser und 38 mm
groBer Abstand zwischen Diisenaustritt und Wasserspriih-
platte) mit einem inneren Schlammabscheidering, um Ver-
stopfung auszuschlieBen.

Tropfenabhscheider

Die Tropfenabscheider sind aus Polyvinylchlorid (PCV) herge-
stellt, das nach spezieller Behandlung widerstandsfahig gegen
ultraviolettes Licht gemacht wurde. Die Tropfenabscheider
sind in handliche Sektionen eingeteilt. Durch die dreifache
Umlenkung des Luftstroms wird praktisch eine vollstindige
Wasserabscheidung erreicht. Der maximale Spriihverlust
betrdgt 0,001% der umgewdlzten Wassermenge.

Oberflachenbehandlung

Die Gehduse- und Ventilatorsektion ist aus feuerverzinktem
Stahlblech Z-725 gefertigt. Wéahrend der Fertigung werden
alle Schnittkanten mit 95%iger Kaltzinkfarbe behandelt.
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EVAPCO, Inc. EVAPCO lowa EvapTech, Inc. EVAPCO Asia/Pacific Headquarters
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Taneytown, MD 21787 USA Owatonna, MN 55060 USA Ramseur, NC 27316 USA Shanghai, PR. China
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